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Arbeiten mit dem VBA-Makro ,Profile*

Arbeitsablauf
1. Laden des VBA-Makros
2. Starten des Makros , Profile*

Laden des VBA-Makros

Menipunkt: Extras — Makro — VBA-Manager...; dann Button ,Laden*.
Verzeichnis suchen in dem das Makro liegt und die Datei ,Profile.dvd” anklicken
und dann den Button ,Offnen*.

Im VBA-Manager auf ,Schliel3en” klicken.

Starten des Profile-Makros
Befehl ,vbarun® eingeben.
Makro ,Profile* markieren und auf ,Ausfihren” klicken.

Es erscheint folgendes Auswahlformular:
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Reihe:

I

IPE

IPEa 120
IFEo 140
IPEv 150
HEAA 1580
HEA 200

HEB | 220

Zeichnungseinhet —— - Profileinfugepunkt

m Com O mm r 2

- Profildrehung (Gon) —

Nach der Auswahl der Profilreihe und des Profiltyps, legt man den Profileinfligepunkt
und die Zeichnungseinheit durch anklicken der Optionsfelder fest.
Die Zeichnungseinheit beeinflusst die Darstellungsgréf3e des Profils in der Zeichnung.

Nach einem Klick auf den Button ,Einfugen® wahlt man den Einflgepunkte in der
Zeichnung aus. Das Profil wird als Block in die Zeichnung eingefiigt und automatisch an
dem verwendeten Koordinatensystem aufgerichtet.
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Mit der Option ,Profildrehung” kann man das Profil gegentber dem Einfligepunkte
gedreht werden. Die Drehung erfolgt in 907100gon S chritten, je nach Voreinstellung
der Zeichnungseinheit (siehe Menu: Format / Einheiten®) in der Zeichnung.
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Reihe:
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Zeichnungseinheit Profilein fugepunkt
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Of |

Einfiigen Abbrechen
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Ubersicht iiber die enthaltenen Profilreihen und Gro

Ren

Reihe Typ / GrolRe

I 80 - 600
IPEa 120 — 600
IPE 80 - 600
IPE0 180 — 600
IPEv 400 — 600
HEAA 100 — 1000
HEA 100 — 1000
HEB 100 — 1000
HEM 100 — 1000
U 30x15 bis 400
T 20 - 140
Z 30 - 160
L 20x3 bis 200x16x24
uL

30x20x3 bis 200x100x14
ungleichschenklige Winkelprofile



